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Plsposltlf pour Lg condltlonncmimt ^ ob j ets dat> < , ma 
1»ine tubulalre continue et comprint .,» i». <t1f 
d'entralne ment posltlf de la g alne. 

5 nl^rl'J*!"'! l0n9temP$ d " d1$P0Slt1fs M-r le condition 
5 nement d'objets dans une galne tubul.lr. continue en vue de 

salirri !?! emb : ,la9eS fra9raen " s P-r coupures transver- 
sales de ladlte galne continue apres son reipllssage. 

II •••git de dlsposltlfs techniques precis fonctlonnant auto- 
matiquement pour le condltlonnement d'objets tous Identlques 
10 Cel. peut etre. par exe»ple. des bonbons, des Hquides. e 
poudres. etc... " ' es 

La presente Invention se refere I un dlsposltlf de condition- 
ne«ent qui utilise, lui aussl. une galne tubulalre m a1s 11 
s aglt de reallser des apparells plus rustlques et destines 

etre mstalles dans des endrolts qui ne sent 
^production susceptlbles de s'equlper de chalnes autonatJ 



15 



'« "r.»«t ..Irtc.fn 3.452.368 decrlt u„ « sp0 . 
sltlf comprint un ..ndrln «re«x « lM.tirl.ur duquel se- 

dont p,rtu m - «" « 

M.1s w, « dlsposltlf. ). „,„.. „.„, Hi d4t , r „ 1ilt 
les d1»..i. u d„ Mndr ,„ . et(lrtM „ , dt 

« - <; S p«iti, d. tr.„ s ,. rs . u ; E „ 

3Z et 38 (colonne 4 Hgnes 3 15). 
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En outre, la galne est dfiroulfie en la maintenant Immobile 
tandisqu'on l&ve 1e mandrin, puis en abalssant ensulte 1e 
mandrin (colonne 4 lignes 34 a 42). 

Oe plus, la galne n'est pas soudfie (ou fermfie par un autre 
5 moyen) comme cela est indlqug colonne 4, Hgnes 18 i 22, car 
elle n'est fermfie que temporal rement a1ns1 que cela est preci- 
se colonne 5 Hgne 2. 

II s'agit done seulement d'un mgcanisme de valve (ou de sas) 
par lequel on isole les ordures dfija jetfies de Text6r1eur. 
10 On note qu*1l faut falre une manoeuvre de deroulement de la 
galne chaque fols que Von jette quelque chose dans la galne 
car il est blen precise que la galne est entrafnee "pas a pas 0 
colonne 5, Hgne 5. 

Enfln, 11 faut remarquer, que le dlsposltlf decrit dans ce bre- 
15 vet americain est essentiellement un HC portatif, ce qui 1m- 
pHque qu'1l doit toujours y avoir un espace Important entre le 
fond de la gaine pinc6e et le sommet du raandrin qui constitue 
une lunette sur laquelle s'assied la personne. 

II est done hors de question de rerapHr la galne en plusieurs 
20 fois et jusqu'a ce que, par accumulation, la gaine se trouve 
remplie selon tout le volume Interleur du mandrin, ce qui est 
une caracteristiqud de V1nvent1on. 

^invention se differencie de cette anteriorite en ce que le 
mandrin sert a.mesurer le volume de remplissage a 1'interieur 
25 de la galne et en ce que la galne rempHe est tiree, positlve- 
ment, lorsque le volume voulu est deja rempli. 

Ceci a pour avantage que la m1se en position correcte de la 
gaine en vue de sa fermeture et de sa coupure est assuree, quel 
que soit le poids des objets mis a Tinterieur, c'est-a-dlre 
30 meme s1 ces objets sont trSs legers. Un autre avantage de ce 
dispositif rCsulte du fait que la soudure de la galne se fait 
sur une partle propre puisque celle-d etait situ6e a I'exte- 
rieur du mandrin lorque Von a jete les objets a T1nt6r1eur 
de la gaine. 
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D'autres differences essentlelles entre ces dispositifs connus 
et la prfisente invention resident dans les moyens de dosage et 
dans le fait que la galne reste Immobile et statlque pendant 
le rempHssage, la fermeture et la coupe. 

5 LMnventlon concerne des apparells qui, par allleurs, doivent 
utlllser de la galne tubulalre de dlametre plus Important que 
eel les connues dans les dispositifs de condltlonnement evoques 
plus haut. 

Le dlsposltif conforme a Tlnvention utilise la gaine tubulalre sous tou- 
10 te forme voulue (naturelle, plissee, pUee. preparfie; etc..) mais avanta- 
geusement sto.ckee sous un falble volume pour une longueur beaucoup plus 
importante que celle d'un emballage unitalre sans, toutefois, etre de lon r 
gueur inflnle comme cela peut Stre le cas lorsque le dispositif de condi- 
tionnement utilise une gaine en aval d'une machine qui' produit cette gaine 
15 a parti r de matiere synthetlque' extrudee. 

Un dispositif conforme a Tlnvention comprend done obligatoire- 
ment un mandrln autour duquel une certalne longueur de gaine 
est fiventuellement stockfie pour etre consommee pas a pas, ce 
mandrln devant servlr d'etalon au dosage des objets a emballer. 

20 Dans des apparells de ce genre. 11 est Indispensable de parve- 
nir a une construction tres simple, tres solide et tres bon 
marchfi. En effet, ces dispositifs sont destines a etre utilises 
par des personnes qui ne sont pas des professlonnels. Ces per- 
sonnes peuvent, par exemple, etre des menageres pour le condl- 

25 tlonnement des dechets menagers ou des caissieres de magasins 
pour le conditionnement des objets achetes par les clients, 
etc... 

Le but que se propose la presente Invention est de parvenlr i 
un dispositif de ce type qui solt a la fois simple, solide et 
30 bon marche tout en assurant un service sflr. 

LMnvention sera blen comprise par la description detailiee 
c1-apr6s falte en reference au dessln annexe. Bien entendu la 
description et le dessln ne sont donnes qu'a titre d'exemple 
indicatif et non I1m1tat1f. 



0005660 



- 4 - 

La figure 1 est une vue schfimatique en coupe d'un premier mode 
de realisation d'un dispositif conforme a Tinvention. 

La figure 2 est une vue schfimatique montrant un detail de cons- 
truction. 

5 Les figures 3 a 10 sont des vues schfimatiques en coupe montrant 
un cycle complet de fonctionnement du dispositif. . 

La figure 11 montre schfimatiquement en coupe une variante de 
realisation selon laquelle le dispositif est relifi a une con- 
duite d •evacuation. 

10 La figure 12 est une vue schfimatique montrant un element de 
guide a deux circuits de longueurs differentes pour la consti- 
tution d'emballages de deux dimensions differentes. 

La figure 13 est une vue schfimatique en coupe montrant le mfi- 
canisme de pincement transversal de la gaine et sa liaison 
15 avec le guide. 

La figure 14 montre deux mandrins interchangeables de diamfi- 
tres difffirents. 

La figure 15 montre un mandrin fixe et une cheminfie reductrice 
de volume, amovible. 

20 La figure 16 est une vue schfimatique en coupe d'un dispositif 
selon Tinvention fiquipfi d'un mandrin fixe par une. collerette 
supfirieure. 

La figure 17 montre en coupe les mficanismes de pincement, de 
soudure et de coupe. 

25 La figure 18 est un schema electrique d'un dispositif conforme 
a 1 'invention. 

En se reportant au dessin, on voit qu'un dispositif conforme 
a Tinvention peut fitre realise sous forme d'un meuble de cui- 
sine complet comprenant une carrosserie dont les dimensions 
30 sont normalisees pour s'adapter exactement aux autres elements 
modernes. 
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rel1§ i un element moteur susceptible de dgplacer cet ensem- 
ble entre deux positions extremes , dgcalfies au-deia du mandrln 
6 1e long de Taxe vlrtuel du mandrln 6 (et, par consequent, 
de Taxe virtue! de la galne A). 

5 Dans 1e mode de realisation dficrit id, T ensemble mobile est 
compose de deux flasques latfiraux 8 et 9 dans chacun desquels 
sont prgvues deux lum16res 10 et 11 qui sont inclinees vers le 
centre du disposltif et vers son aval en considfirant le sens 
dans lequel la gaine A doit etre deplacee c*est-a-d1re, sur la 

10 figure 1, vers le bas. 

Chacun des flasques lateraux 8 et 9 comprend un galet 12 monte 
fou sur un axe 13, ce galet 12 etant engage dans un sillon 14 
prevu dans chacune des deux parois laterales 15 et 16 du dis- 
posltif, ce slllon 14 ayant unp largeur supgrieun&au diam&tre 
15 du galet 12. 

Par ailleurs, le mecanisme apte au plncement Iin6a1re trans- 
versal de la galne A est constitue par une mSchoire composee 
de deux elements transversaux a l'axe de la gaine A, dont la 
longueur est au moins egale au diamStre de la gaine A ouverte 

20 et susceptibles d'etre ecartes Tun de Tautre sur une distan- 
ce, elle aussi, au moins egale au diametre de la gaine ouverte 
A. Ces deux elements de mfichoire peuvent egalement etre rap- 
proches I'un contre Tautre avec une force de serrage supe- 
rieure I la resistance que la gaine A oppose a son deplace- 

25 ment axial . 

Dans le mode de realisation decrit 1ci, on garantit que la 
force de serrage sera suffisante en prevoyant que Tun des 6- 
letnents de la mSchoire comprend un relief susceptible de pSng- 
trer dans un logement correspondant pr6vu sur Tautre element. 

30 Sur les figures 2 a 11, 13 et 17, on voit que Tgiement de m8- 
choire 17 comprend une partie male 18 constituee par une lame 
de caoutchouc dur tandisque Teiement de mSchoire 19 comprend 
une mortaise 20 dans laquelle Teiement male 18 dolt p6n6trer 
lorsque les elements 17 et 19 sont rapproches Tun contre 

35 Tautre ainsi que cela sera expHqug en detail plus loin. 
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Enfln, 1e dispositif comprend un element tnoteur qui est cons- 
titufi par au moins un levier lateral exterieur monte pivotant 
a Tune de ses extrgmitgs et muni d'une blellette qui est art1 
culge d'une part sur ce levier et d'autre part sur 1'ensemble 
5 mobile. 

Dans 1e mode de realisation represents ici, cet element moteur 
comprend deux leviers 28 montes sur.un axe fixe 29 et rgunis 
par leur extremite Hbre au moyen d'une barre de manoeuvre 30. 
Chaque levier 28 revolt une blellette 31 qui est articuiee 
10 d'une part sur ce levier 28 autour d'un pivot 32 et d'autre 
part sur un pivot 33 3 la partle supgrieure et au milieu de 
chaque flasque 8 et 9. 

le fonctlonnement du dispositif qui vient d'etre decrit dans 
ses grandes lignes> est le sulvant : 

15 Au moment de la premiere mise en route du dispositif, on ou- 
vre le couvercTe 3 et Von place autour du mandrln 6 une cer- 
taine reserve de*.ga1ne A. On saislt Tune des extr6m1t6s de 
cette galne et on la fait passer a V1nt6r1eur du mandrln 6 
afin qu'elle s'etende vers le centre et vers le bas sur une 

20 distance arbltralre mais qui, de toutes fagons, doit §tre 

telle que 1 'extremite Hbre de la gaine A est situge au- dessous 
du niveau superleur des slllons (figure 3). 

Pour que ceci soit possible, il est indispensable que les ele- 
ments 17 et 19 de la mSchoire soient 6cart6s et, pour cela, 
25 on actionne la barre de manoeuvre 30 vers le bas afin que les 
leviers 28 s'abaissent en pivotant autour de leurs axes 29, ce 
qui a pour effet d*abaisser les biellettes 31 lesquelles, a 
leur tour, abaissent les flasques 8 et 9. 

Les flasques 8 et 9 sont guides dans leur mouveaent d'abalsse- 
30 ment par les galets 12 qui s'Stendent dans les slllons 14 sans 
qu'il y ait de blocage, grace au fait que leur diametre est 
quelque peut 1nf6rieur a la largeur de ces slllons 14. Simul- 
tanSment, les galets 23 s'abaissent dans les segments 25 qui 
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constituent leurs guides et, en continuant d'abaisser la poig- 
nee de manoeuvre 30, on oblige les galets 23 a atteindre la 
base des sillons 25 c'est-a-dlre les segments courbes inffi- 
rieurs 27. Ayant atteint ce point bas extreme, on soulfeve la 
Sbarre de manoeuvre 30, ce qui a pour effet de tirer vers le 
haut, par les biellettes 31. les flasques 8 et 9 et les fig- 
ments 17 et 19 de la mSchoIre sont eux-mfimes tires vers le 
haut du fait que les pions 21 sont engages dans les lumieres 
10 et 11. Ces lumieres etant 1ncl1nees vers le haut et vers 

10 1 'exterieur, les pions 21 peuvent sans dlfficulte coulisser a 
l'interleur de ces lumieres et emprunter pour remonter non 
plus les brlns volslns 25 mals les brlns opposes 26 de sorte 
que les elements 17 et 19 de la mSchoIre sont ecartes de la 
meme distance que celle qui separe les brlns opposes 26 alors 

15que lorsque les galets 23 etalent dans les brlns volslns 25, 
les elements 17 et 19 de la mSchoIre etalent serres l'un con- 
tre l'autre. 1 'element male 18 etant insere dans l'eiement 
femelle qui lui fait face 20. 

Les elements 17 et 19 de la m8cho1re etant dans les brlns op- 
20 poses 26, 11 est possible d'engager l'extremlte libre de la 
gaine A (eventuellement on peut s 'assurer que cette extremite 
est bien placee, en ouvrant la porte 2 pour avoir une bonne 
vlsibilite). On termlne alors le mouvement de redressement 
de la barre de manoeuvre 30 de telle maniere que les galets 23 
25atteignent les segments courbes sup6r1eurs 27 puis se trouvent, 
comme representes sur la figure 1, dans leur position de rap- 
prochement extreme ce qui a pour effet de plncer la gaine A et 
de la bloquer ainsi trSs 6nerg1quement, du fait que l'eifiment 
mile 18 fait p6n6trer avec lu1 ladlte gaine A dans la rainure 
30 20 (figure 4) . 

Lorsque les elements 17 et 19 de la macholre sont dans cette 
position, un contact eiectrlque provoque une double soudure et 
la coupure de la gaine A entre ces deux soudures paralieies 
ainsi que cela sera decrlt en detail plus loin. 

35 Dans cette meme position, 11 sufflt d'ouvrir le couvercle 3 
pour avoir un acc6s direct a l'interleur de la gaine A qui est 
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maintenue bgante par 1e raandrin 6. On peut ainsi, dans 1 • ap- 
plication 1c1 representee, placer a rintfirieur de la gaine 
les divers dSchets mfinagers (ordures rafinagfires, vleux paplers). 

On voit que 1e mandrln 6, selon son diamStre et selon sa hau- 
5 teur H mesur&e jusqu'au niveau des elements 17 et 19 en posi- 
tion supfirieure de serrage, determine un volume assez prficis 
qui est celui que Ton veut donner a Vemballage plein. II est 
facile de voir que ce volume est atteint quand les objets 
(ici des dfichets mfinagers) attelgnent le niveau supfirleur du 
10 mandrin 6 (au-dessus de ce niveau, les objets empficheralent la 
fermeture complete du couvercle 3). 

A ce moment, 11 faut Bvacuer Vemballage plein et prSvoIr un 
nouvel emballage neuf, vide (figure 5). Pour cela.il sufflt 
d'abaisser la barre de manoeuvre 30 qui provoque, correiati- 
15 vement, la traction vers le bas de la gaine A pincfie entre 
les elements 17. et'19 de la mSchoIre (figure 6). 

On conduit, a1ns1, la gaine A jusqu'a la position basse extre- 
me des galets 23 dans les brlns 25, ce qui provoque Textrac- 
tion de gaine neuve et propre hors du mandrln 6 (figure 7). 

20 A ce moment* on remonte la barre de manoeuvre 30, ce qui a 
pour effet d'eiever les elements 17 et 19 de la mSchoire tout 
en les ecartant Tun de Tautre, du fait que les galets 23 em- 
pruntent les brins opposes 26 (figure 8). 

Lorsque la barre de manoeuvre 30 est i son point haut extreme, 
25 les elements 17 et 19 de la mSchoire sont en position de ser- 
rage et de plncement de la gaine. Le contact 6lectr1que voulu 
(qui sera decrit plus en detail dans la suite de cette descrip- 
tion) est etabll pour provoquer la soudure transversale de la 
gaine A au-dessus du niveau des objets d6ja places c'est-a-di- 
30 re a un endroit oQ la gaine A est, obllgatoirement, neuve et 
propre. La soudure est de la sorte fadlement obtenue, inde- 
pendamment des impuretBs plac6es dans la gaine et qui pour- 
raient s'opposer ou, tout au raolns, g6ner cette soudure tels 

que : hulle, eau, objets rigldes, etc... (Fig 9). 
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I'emballage qui vient d'etre terming n'est plus maintenu par 
pincement et, de plus, 11 pese lourd pulsqu'll est pleln. II 
. tombe alors dans le fond du dlsposltlf tandisqu'un nouvel embal- 
lage est dlsponlble (figure 10). 

5Le cycle, alnsl, est tern1n6 et peut etre reprodult jusqu'a 
epulsement de la galne A stockee sur le mandrln 6. 

Selon les dimensions Interleures du chassis 1 et les dimensions 
exterieures des emballages obtenus, 11 faut evacuer ces der- 
nlers plus ou molns souvent. Sur la figure 10, on volt qu'il 
lOfaut, pratlquement, evacuer les emballages un par un et, pour 
cela, on dolt ouvrlr la porte 2. 

Pour simplifler encore le penible probleme des ordures mena- 
geres, 11 est interessant de pouvolr, le cas echeant, reller 
1'intfirieur du dlsposltlf a une condulte d'gvacuation alnsl 
15que cela est represents sur la figure 11. 

Sur cette figure, on volt que le dlsposltlf est dans une posi- 
tion correspondant a celle de la figure 10 mals Ton volt aussl 
sur cette figure que I'emballage precedent est tombe sur un 
plan incline 34 qui le diMge vers un orifice 35 qui communique 
20soit dlrectement, solt par tout autre moyen,avec une conduite 
d'evacuation B. 

Naturellement, lorsque le dlsposltlf est assode a une condulte 
d'evacuation, on peut Installer ce dlsposltlf non plus seule- 
ment dans une cuisine, par exemple, mais la oQ sa comblnalson 
25avec cette conduite est la plus simple (paller, escaliers, 
etc. . .) . 

II ressort de la description d-dessus que le dispositlf con- 
forme a 1 'invention permet de mettre a la disposition de l'usa- 
ger un emballage de dimensions relatlvement importantes et qui 
30 correspond, par exemple, a la production moyenne d'ordures me- 
nagfires d'une journee d'un manage de trols personnes. 

Bien que le joint 5 du couvercle 3 s'applique sur le dessus du 
mandrin 6 et obture alnsi 1 'ouverture bSante de la gaine A , 
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les ordures et dSchets places dans I'emballage peuvent provo- 
quer des odeurs dfisagrfiables pu1 squ 1 1 1 faut attendre la ferme- 
ture de l'emballage pour assurer Tisolation parfaite de ces 
ordures . 

SLorsque Ton a des ordures part1culi6rement malodorantes telles 
que des dechets de poissons, par exemple, 11 est avantageux de 
pouvoir les enfermer immfidiatement dans un emballage etanche 
sans pour autant sacrifier le volume d'un grand emballage tel 
qu'il vient d'etre d§crit. 

1011 est done intfiressant de pouvoir, avec un seul et m§me dis- 
positif, obtenir des emballages de dimensions differentes pour 
ce qui est de leur longueur pulsque le diamfitre de la gaine, 
lui, est Invariable (sous reserve des Indications donnfies plus 
loin). 

lBC'est alnsi qu'en se reportant a la figure 12, on voit comment 
un tel perfectionnement peut Stre obtenu conformfiraent I IMnven- 
tion. 

On voit, en effet, que chaque boucle fermge sur elle-meme, et 
constituant un eiement.de guide, comprend au moins un embran- 

20chement reunissant les deux brlns respecti vement 25 et 26 de 
chaque boucle af1n de constltuer au moins deux circuits de lon- 
gueurs differentes, un par la boucle complete (25, 27, 26, 27) 
et Tautre par un etrabranchement et une partle de la boucle, ce 
qui correspond a la formation d'emballagesayant , eux-memes, des 

251ongueurs differentes. 

Sur la figure 12, on n'a repr6sent6 qu'un seul embranchement 
ce qui signifie qu'avec un tel dispositlf on peut cr§er deux 
emballages- de longueurs differentes : un grand (tel qu'il est 
decrit ci-dessus) et un petit comme on va le decrire maintenant. 
30Mais t si Ton veut, 11 est possible de prevolr plusieurs em- 
branchements fichelonnfis. 

En fonctionnement normal, le galet 12 parcourt le si lion 14 de 
haut en bas et de bas en haut, tandisque les galets 23 parcou- 
rent les brins 25 de haut en bas jusqu'S leur extremite 
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in rieure puis les brlns opposes 26 pour remonter. a leur ... 
ntlon haute ainsl que cela a etl decr.t. Cela est indispensa- 
le pour "absorber- les enballages renplls selon le vo 
1nt6r1eur du mandrill t. 

5 Mais ,.rs,u. !•« vent ,re.r .. .„„.„.„ M ,„ „ m . on , rr| . 
e 1 abasement d. „ b.rr. d , M „ oeu , re „ 
23 oat attaint 1. position ,„, , st representee su „ , 9 
par „s references if at 23-. En r „„. ta „ t a)ors „ J^ n U 
manoeuvre 0 „,„t ,«. ,„ „ )et! 23 „„, « 
•0 in, 25, Us ,.,.„ 23' do1,.„t p.„„,r. ,ut...t1,„e.e 

renter ,es embranchments 36 ,„, s , nt con5t1tu6$ J,, *' " 
ions falsant com.„„i, uer , es br1 „ s „ , t 26 r , ccor(| 
caux-cl progressive,^ p. ur que „, „ so1e «* 

sans aucun 6-coup. gu'oes 

15 On paut, de la aorta, envelopper des volumes V.atr.lnts sans 
consomnar una qu.ntlts exo.sslv. da g ,1„e A. 

On comprend que , es g.lets 23 dolv.nt Jtre guides vers les .« 
br.ncha.anta 36 et non pas remonter par 1., brlna 11 

20 HZ I" "J"*' d ' ,n,,U "- « " »'» ces elements de 
treme ,„d„uSe aur 1. figure jj p , r ,„ ,.,„„„„ 2J „ 

En d'aotres termes. ,e d1apos1t1f a.lo, 1 'Invention prevolt ,ue 
1 on dispose de moyens poor a.s.r.r 1. p. rc , urs „. ' 

« zziu :i; s mui " et> *- — * . 

I • " S " 0) " M »»»»»»«»t des cllouets d, „.„ r.toor 

, tit T"\': '" itU " p,r «» Places 

extremlte aval de, brio, 25. r.sp.ctlvement en amont de 
segments coorb.s Inf.rleurs 27 et des embrancbementa 36 
En se reportant aux floures l »t 19 — 
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leur forme est telle que les galets 23 peuvent facilement, lors 
qu'ils descendent dans les brlns 25, les repousser vers 1'exte- 
rieur puis dSpasser leur face inferieure de sorte qu'a ce mo- 
ment les ressorts 39 ramSnent brusquement les cllquets de non 
5 retour 37 vers leur position d'orlgine telle qu'elle est re- 
presentee sur les figures 1 et 12. 

Cette face inferieure des cllquets de non retour 37 est conve- 
nableraent galbfie pour reconstltuer , en quelque sorte, un sillon 
raccordfi progressi vement avec le segment courbe 27 de sorte que 
10 les galets 23 ne peuvent qu'emprunter ces segments courbes 27 et les brins 
opposes 26 puisqu'il leur est impossible de dSplacer les cliquets de non 
retour 37 qui sont appuyfis contre Tune des parols des brlns 25 ; 

Les cliquets de non retour 40 correspondant aux embranchements 

36 fonctionnent exactement sur le rafime prlndpe que ceux qui 

15 vlennent d'etre decrits et Ton volt que leur partie 1nf6r1eure 
est convenablement conformee pour reconstituer la parol supe- 
rieure des embranchements 36 et, ainsl, gulder sans a-coup les 
galets 23 vers ces embranchements 36 tout en leur interdlsant 
le retour par les brins 25. 

20 Ces moyens de condamnation de certaines parties du parcours des 
galets 23 peuvent Stre realises par des moyens differents et, 
par exemple, par de simples lames de ressort. Cependant, 11 est 
a noter que ces elements de guide etant tr6s diffidlement vi- 
sibles et accessibles, 11 est 1nt6ressant de prevenir 1'usager 

25 que les galets 23 ont d6passe f so1t les cliquets de non retour 
40 pour lui permettre de remonter la barre de manoeuvre 30 et 
constituer un petit emballage, soit les cllquets de non retour 

37 pour lui permettre de remonter en temps voulu les galets 23 
par les brins exterieurs 26 et constituer, alnsi, un grand 

30 emballage. 

Or, les cliquets de non retour tels qu'ils sont decrits ont 
pour avantage de presenter une grande surface de contact avec 
les parois des brins 25 de sorte que lorsque les galets 23 ont 
depasse, apres les avoir repousse, les cliquets de non retour, 
35 ceux-ci sont brusquement ramenes en position active par leur 
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ressort et cela provoque un bruit sec caract§r1st1que et tres 
fadlement perceptible. 

II faut noter que les moyens pour assurer 1e parcours de cha- 
que boucle dans un sens unique comprennent figalement la dis- 

5 position 1nclin6e des lumifires 10 et 11 dans les flasques 8 
et 9 car lorsque les pions 21 engages dans ces lumiSres 10 et 
11 sont en position basse extreme de l'ensemble mobile, 1e 
mouvement I1n6aire vertical des flasques 8 et 9 a pour effet 
de solUciter vers TextCMeur les pions 21 et, de ce fait, 

10 fadllte le guldage des galets 23 vers les brlns 26 (ou les 
embranchements 36). 

II ressort de la description d-dessus, que les sillons 25, 
26, 27 et fiventuel lement 36 constituent des organes qui provo- 
quent automatiquement la mise en position active et la mise 

15 en position inactive des elements de macholre i7 et 19 car 
lorsque les galets 23 qui assurent la cooperation de ces ele- 
ments de macholre avec les elements de guide, sont dans les 
brlns 25, lis obllgent les elements de michoire 17 et 19 I 
etre rapproches Tun de 1 'autre en cooperation, c'est-a-dire 

20 en' position active. Lorsque les memes galets 23 sont dans 
les brins opposes 26 lis provoquent automatiquement l'ecarte- 
ment des elements de macholre 17 et 19 et Ton note que la 
distance qui separe les deux brlns opposes 26 des deux boucles 
situees sur une meme parol laterale est au molns egale au dia- 

25 metre de la galne ouverte afin que les elements de macholre 
17 et 19 pulssent remonter sans etre g6n6s par la galne rem- 
plie (figures 7, 8 et 9). 

Le guide ainsi constltue par des sillons lateraux, peut etre 
realise d'une maniere diffCrente des. lors que ce guide est 

30 constitue par deux elements lateraux paralieies a Taxe de la 
gaine, situ€s face a face de part et d'autre de l'axe de 1a- 
dite gaine, au droit de celu1-c1 et au-dela des flasques 7 
et 8 et que chacun de ces flasques est muni d'au. molns un or- 
gane de cooperation avec cet element de guide. Ainsi, par 

35 exemple, on pourrait remplacer les sillons dans lesquels pe- 
netrent des galets par des guides en relief avec lesquels co- 
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op&rent des roues i gorge par exeraple. 

On comprend par la description d-dessus que le volume des em- 
ballages est clalrement 1nd1qu6 a Tusager puisqu'il corres- 
pond a la capadte Interne du mandrin 6. 

5Pour de multiples raisons, 11 peut fitre avantageux d'utlliser 
des galnes de difffirents dlamfitres sur un mgme disposltif . 

Dans ce cas, 11 faut disposer de mandrins ayant les pfirlmStres 
voulus. Une solution simple, conslste a cholslr le mandrln vou- 
lu parml ceux dont on dispose et sur la figure 14 on voit qu'une 
lObonne solution conslste a rendre amovible le mandrln 6 (6 1 etc..) 
et le support (7, 7' etc..) dont 11 est rendu solidaire. On 
voit que s1 les dlamStres (ou pfirimetres) x et £ sont dlfffi- 
rents, la largeur 1 des supports reste constante. 

Une autre solution conslste a obtenfr automat'iquement , sans 
15calcu1 et sans maladresse, un volume plus faible que celui du 
mandrln 6, en place (Sventuellement Inamovible d'allleurs) en 
jouant sur le diamfitre et non sur la hauteur. 

En effet, 11 seralt pratlquement Impossible, sans risque d'er- 
reur, de rempUr au 2/3 ou au 1/4 le volume du mandrin 6, dont 
201e diametre (ou p6r1m6tre) et la hauteur sont invariables . 

Oans ce cas, au lieu de changer le mandrin 6, on place (figure 
15) sur celui qui est en place une cheminSe 41 munie d'une col- 
lerette 42 (ou de crochets espacSs angulairement) et I'on force 
la gaine A a passer par lMntfirleur de la cheminfie 41 en for- 
25mant des pHs. 

On peut, alors, remplir l'emballage constitu§ par la gaine a1n- 
si conformfie et pincfie, par les elements 17 et 19 de la mSchol- 
re jusqu'au bord supfirieur de la cheminSe 41. 

lorsqu'une telle gaine sera tirfie vers le bas, hors de la che- 
30min6e 41, elle sera en grande partie d§pliss€e en aval de la 
cheminee 41 car les objets seront automatlquement contraints de 
s'etaler. On obtient alnsi un double effet : dossage correct et 
soudure parfalte. 
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Sur la figure 16. on volt un mode de realisation selon leque) 
le mandrin 6 est fixe par une collerette supfirieure 6 a, de 
telle maniere que la gaine A est extraite par TextCrieur du 
mandrin 6. Un tel montage est njcommande quand la gaine a uti- 
5 User est tres epaisse et, done, dure, rlgide, ce qui rend dif- 
ficile son usage selon les configurations representees sur les 
figures precedentes. 

En se reportant malntenant aux figures 17 et 18, on volt que 
l'eiement de^macholre 17 peut recevolr par simple chevauchement 

10 une piece enVsO sur laquelle sont prevus tous les composants 
electriques voulus alimentes au moyen d'un fil souple pouvant 
Itre connects au reseau par un element tel que prise de cou- 
rant, 'domino' ou autres, prevu sur le b8ti interieur du dispo- 
sitif, cet element recevant, pour sa part, les conducteurs rac- 

15 cordes par une flche 2 un reseau de distribution de courant. 

Ainsi, grace a ce montage tr6s simple, 11 est possible de rem- 
placer le d1spos1t1f Clectrlque dans son ensemble quelle que 
soit la panne dont 11 est v1ct1me et cela en debranchant le 
f1l souple relie a la piece 50 et en retirant celle-d a la 
20 maniere d'un fusible. Une nouvelle piece 50 munle de tous les 
composants electriques voulus en bon etat est remise en place 
par chevauchement sur l'eiement de ma.cholre 17, puis le f1l 
souple est a nouveau connecte au reseau par l'eiement tel que 
la prise de courant par exemple. 

25 Ainsi que cela est connu en sol , le mecanlsme de soudure com- 
prend une pane superieure 51 et une pane inferieure 52 ainsi 
qu'un f1l coupant 53. 

Sur l'eiement de mSchoire 19 sont prevues les contreparties , 
connues en sol, a ces divers mecanlsmes I savoir deux appuis 
30 par exemple en polytetrafluorethyiene 54 et 55 ainsi qu'une 
fente 56 permettant au fil 53 de passer a travers la gaine con- 
venablement tendue. 

Sur la figure 18 on volt que sur le bati 1 du dispositif est 
prevu un Clement tel qu'une prise de courant ou un*domino*57 
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tandisque la piece 50 est rellee a cet element 57 par un f1l 
souple 58 terming Id par une flche 59. 

Sur Tun des deux conducteurs du f1l 58. est place un contact 
60 qui est normalement en position ouverte et qui est ferme 

5 pour provoquer le passage du courant lorsque les elements de 
macholre 17 et 19 sont dans la position de rapprochement vou- 
lue (figure 4. 9 et 11). La commande de ce contact 60 en fonc- 
tion de 1 'emplacement des elements 17 et 19 de la macholre est 
fadlement realisable par Thomme de TArt et n'a done pas a 

10 etre decrlte en detail Id. 

Sur ce meme f1l se trouve un Interrupteur 4 bHame 61 qui pro- 
voque automatlquement 1'ouverture des circuits apres un certain 
temps de chauffe. 

Un transformateur 62 permet d'allmenter les panes de soudure 
15 51 et 52 ainsi que le f1l chauffant 53 avec une tension basse. 

Selon une variance avantageuse, le fl.l souple 58 est suppHme. 
Pour cela, on peut par exemple utlUser un galet 23 conductor 
de telle maniere qu'il etabUt le circuit aux lieu et place du 
contact 60 lorqu'11 atteint la position voulue pour la soudure 
20 et la coupe, du fait qu'1l coop6re avec un organe relie a une 
source de courant. 

11 ressort de la description d-dessus que le dispositif con- 
forme a 1 'invention permet d'associer le mecanisme de deplace- 
ment vertical de la macholre a un guide qui dolt provoquer la 
25 mise en position active et la mise en position inactive des 
6Uments 17 et 19 a regard de leur activlte m6canique comme 
a I'figard de leur activlte 6lectr1que et. cela. selon des cri- 
teres d'emplacement et/ou de dur6e. 

On note, egalement. que la mise en route de Teiement moteur 
30 (id la barre de manoeuvre 30 et les leviers 28 alnsi que les 
biellettes 31) est determinee arbitral rement par Tutillsateur 
en fonction du degre de rempllssage de Temballage. ce remplis 
sage etant realise graduellement ou en une seule fois par Tin 
troductiond'objets a emballer a Tinterieur de la gaine A 
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maintenue bfcante par le mandrln 6. 

le dispos1t1f conforme a 1' Invention est extremement rustique 
et peut recevoir de notnbreuses applications. pHvees. collecti- 
ves ou professlonnelles. 

5 Pour ce qui est des dechets raenagers, le dlsposltif conforme 
j T invention peut etre realise, comme represents, sous forme 
d'un element complet a lul seul ou blen etre place a l'inte- 
rieur d'un element de cuisine donne. auquel cas 11 est avanta- 
geux de monter le chassis 1 du dispositlf sur des rails de 

10 guldage grace auxquels le dispositlf peut etre manoeuvre pour 
le placer a l'exterieur ou a l'lnterleur de 1'element. 

II est egalement possible de poser le dispositif sur la partie 
intfirieure d'une porte d'un element de cuisine lorsque ce dis- 
positlf a des dimensions relatl vement modestes. 

15 Mais un tel dispositif peut etre appl1qu§ au conditi onnement 
d'objets autres que des dechets menagers. Ainsl ce dispositif 
peut etre utilise dans les magaslns en libre service qui dis- 
posent de caisses au-deia desquelles les objets achetes par les 
clients et comptabilises par la calsslere sont evacues au mo- 

20 yen de tapis roulants. Dans ce cas. le dispositif est place 
en aval des caisses selon une incllnalson telle que les objets 
penetrent automatiquement a l'1nt§rieur de la gaine beante 
sans pour autant tomber a la vertlcale. En d'autres termes , 
le dispositif conforme a 1 'invention peut fitre place horizon- 

25 talement ou selon un angle plus ou moins Incline sur Thori- 
zontale selon les imperatifs pratiques. 

Naturellement. un tel dispositif est utilisable quel que solt 
son degrfe d' inclinaison (y compris nul) et peut etre manoeuvre 
aussi blen par le personnel du magasln. y compris les calssift- 
30 res, que par les clients eux-mimes. 

Ce dispositlf peut egalement etre utilise pour la m1se sous 
gaine de vetements nettoySs ou telnts. II n'est pas necessaire 
de preciser que ce dispositlf peut etre utilise egalement pour 
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1'emballage de tous autres objets a 1 'unite ou en vrac, son- 
des ou fluldes. 

Ce dispositif ptut. egalement, etre utilise pour des cabinets 
d'alsance tels que ceux que Ton trouve dans Us avions. les 
Sautocars, les vehlcules de camping, etc... 

Sur la figure 13, on a 1nd1que en trait polntllle le contour 
du raandrln 6 et Ton volt que ce dernier a une section oblongue. 
Elle pourralt etre d'une autre forme, mals une section oblon- 
gue dont le grand axe est parallele aux elements de la macho- 
I01re, a l'avantage de presenter la galne au plncement dans la 
mellleure situation possible, ce qu1*ev1te, par exemple. la 
formation de plls. 

LMnventlon n'est pas I1m1tee aux seuls modes de realisation 
decrlts et representes, mals en embrasse au wntralre, toutes 
15les variantes. 
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REVEHDI CATIONS 

1- Disposi tif de condltionnement du type comprenant d'une part 
un mandrin creux avec lequel dolt cooperer une gaine tubu- 
laire et par lequel des objets a conditlonner dolvent etre 
introdults jusqu'a 1'lnteMeur de la gaine malntenue bfeante 
et, d'autre part, un mecanlsme apte a la fermeture transve* 
sale effective de ladlte gaine et un mecanlsme apte a la 
coupe transversale de ladlte gaine en vue de constituer un 
emballage unltalre independant qui est constitue par une 
fraction de gaine et qui est delimit* par deux zones paral- 
lels de fermeture, caracteMse en ce que la section du 
mandrin est cholsle pour determiner le volume utile maximum 
d'objets pour le remplissage d'un emballage unltalre, en 
fonctlon de la hauteur de remplissage qui est mesuree entre 
le sommet dudit mandrin et un mecanlsme apte au pincement 
llneaire transversal de la gaine s1tu6, en position haute 
au del a immediat du mandrln, ce mecanlsme etant mobile dans 
la direction axiale du mandrln entre ladlte position haute 
dans laquelle 11 estmaintenu immobile et actif et une posi- 
tion basse dans laquelle 11 est rendu 1nact1f, ce mecanlsme 
devant demeurer actif jusqu'a sa position basse afin d'en- 
tralner positivement la gaine tandisqu'11 doit etre rendu 
inactif lorsqu'11 est en position basse et maintenu alnsi 
jusqu'a son retour en position haute afin d'etre separe de 

25 la gaine. 

2- D1spos1tif selon la revendlcatibn 1, caracteMse en ce que 
le mandrin est amovlble afin de pouvolr, selectlvement, 
placer Tun de plusleurs raandrins de dlfferents dlametres. 



15 



20 



30 



35 



3-D1spos1t1f selon la revendication 1, caracteMse en ce qu'il 
comporte au moins une cheminee amovlble de dlametre infe- 
rieur a celui du mandrln et munie d'une collerette ou autre 
organe de liaison avec le mandrln, afin de pouvolr la placer 
a l'interieur dudit mandrln et d'engager la gaine a l'inte- 
rieur de la cheminee pour determiner un volume utile maximum 
de remplissage inferleur a celui que determine le mandrin. 
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4- Disposltlf selon la revendlcatlon 1, caracterise en ce que le 
mecanisme apte I la fermeture transversale de la galne alnsl 
que le mecanisme apte a la coupe de ladlte galne sont soll- 
daires du mecanisme apte au plncement I1n6a1re transversal de 

5 la galne, ces trols mficanlsraes etant montfis sur un ensemble 
mobile qui est assode a un guide parallele a l'axe de la 
gaine et qui est relie a un element moteur susceptible de de- 
placer cet ensemble entre deux positions extremes, decalees 
au-deia du mandrin le long de l'axe vlrtuel dudit mandrln et 

10 qui est assode a au molns un organe devant provoquer la raise 
en position active et la m1se en position .Inactive des meca- 
nismes selon des crlteres d 'emplacement et/ou de duree, la 
raise en route de I'eiement moteur etant arbltrairement de- 
termlnee par TutlHsateur en fonctlon du degre de rempHs- 

15 sage du volume utile. 

5- D1spos1t1f selon la revendlcatlon 4, caracterise en ce que 
le mecanisme apte au plncement Unfialre transversal de la 
gaine est constltue par une mSchoire composee de deux ele- 
ments transversaux a l'axe de la galne, dont la longueur est 

20 au moins egale au dlametre de la galne ouverte et susceptl- 
bles d'itre ecartes 1'un de 1 'autre sur une distance au moins 
egale au dlamStre de la galne ouverte et rapproches 1'un 
contre 1 'autre avec une force de serrage supSrieure a la 
resistance que la galne oppose S son deplacement axial. 

2b 6-0ispos1tif selon la revendlcatlon 5, caractfiHse en ce que 
Tun des elements de la micholre comprend au moins un relief 
susceptible de penStrer dans un logement correspon dant pre- 
vu sur 1 'autre element. 

7- D1spos1t1f selon la revendlcatlon 4. caracterise en ce que 
30 1 'ensemble mobile est compose de deux flasques lateraux dis- 
poses perpendiculalrement aux extremites des elements de la 
mScholre. 

8- Olsposltif selon la revendlcatlon 7, caracterise en ce que 
chaque extremite des elements de la macholre est munie d'un 

35 pion engage dans Tune de deux luraieres prevues dans chaque 
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f 1 asque. 

9- Oispositif selon la revendlcation 4, caracterise en ce que 
le guide est constltufi par deux Elements lateraux parallfeles 
a raxe de la gaine, situSs face i face de part et d'autre 

5 de I'axe de la gaine, au droit de celul-ci et au-deia des 
flasques, chacun de ces dernie^s etant muni d'au molns un 
organe de cooperation avec un element de guide. 

10- Dispositif selon la revendlcation 4, caracterise en ce que 
I'un au moins des organes devant provoquer la mise en posi- 

10 tion active et la mise en postion inactive des mecanismes 
est constitu§ par deux paires d'eietnents de guides lateraux 
places face i face dans des plans paralieies de part et d'au- 
tre de I'axe de la gaine et au-dell des flasques, chacune des 
extremites des elements de la mlchoire fitant munie d'au moins 

15 un organe de cooperation avec I'un des susdits elements late- 
raux, lesquels sont fermfis en boucle afin que les brins voi- 
sins de deux boucles situfies sur un mfime c6te soient espaces 
d'une distance qui correspond I la position de rapprochement 
I'un contre 1 'autre des elements de la michoi re, tandi sque 

20 les brins opposes sont espaces d'une distance qui correspond 
a la position d'ecartement desdits elements de la mSchoire, 
des moyens etant pr6vus pour assurer le parcours de chaque 
boucle dans un sens unique. 

11- Dispositif selon les revendications 9 et 10, caracterise en 
25 ce que les elements de guide sont constitufis par des sillons 

obtenus dans une mSme plaque, deux plaques identiques etant 
placfies face J face et en ce que les organes de cooperation 
sont constitues par des galets montes fous sur des axes fixes 
perpendiculaires au plan du fond du sillon, le diametre des 
30 galets etant un peu inferieur i la largeur des sillons. 

12- Dispositif selon la revendlcation 4, caracterise en ce que 
I'eiement moteur est constitue par au moins un levier late- 
ral exterieur tnonte pivotant I Tune de ses extremites et 
muni d'unebiellette articuiee d'une part sur ce levier et 

35 d'autre part sur I'ensemble mobile. 
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13- Dispositif selon les revendicatlons 7 et 12, caracterise en 
ce que Telement moteur comprend deux levlers lateraux exte- 
rieurs dont les extremites Hbres sont r§un1es par une barre 
de manoeuvre, la' blellette de chaque levier etant articulee 

5 a la partie superieure et au milieu d'un flasque. 

14- Dispos1t1f selon la revendicatlon 10, caracterisfi en ce que 
les moyens pour assurer le parcours de chaque boucle dans un 
sens unique comprennent des cliquets de non reto.ur, solUcl- 
tes chacun en position active par un ressort et places a 

10 I'extremite aval des brins voisins des boucles. 

15- D1spositif selon les revendicatlons 8 et 10, caracterise en 
ce que les moyens pour assurer le parcours de chaque boucle 
dans un sens unique comprennent la disposition incllnee des 
lumieres des flasques vers le centre du dispositif et vers 

15 son aval en considerant le sens dans leque'l la gaine doit 
etre deplac§e. 

16- Dispositif selon la revendicatlon 10, caracterise en ce que 
chaque boucle fermSe sur elle-mSme comprend au molns un em- 
branchement rfiunlssant les deux brins afin de constituer au 

20 moins deux circuits de longueurs dlfferentes, un par la bou- 
cle complete et l'autre par un erabranchement et une partie 
de la boucle, qui correspondent a la formation d'emballages 
ayant, eux-raemes, des longueurs differentes. 

17- Oisposit1f selon les revendicatlons 11 et 16, caract6ris§ en 
25 ce que 1 'embranchement ou chaque embranchement, est constl- 

tue par un sillon qui debouche dans celul qui constitue le 
brin voisin du centre et dans celul qui constitue le brin 
Slolgne du centre en s*y raccordant progresslvement , un cl1- 
quet de non retour Stant placfi Immedlatement en amont de 
30 1 'embranchement ou de chaque embranchement, dans le sillon 
qui constitue le brin voisin du centre. 

18- O1spos1t1f selon la revendication 4, caractSHsfi en ce que 
le mecanlsme apte a la fermeture transversale de la gaine 
et le mgcanisme apte a la coupe de ladlte gaine sont cons- 
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titu&s de manlere connue en sol , par des elements chauffants, 
ces deux mecanismes etant prfivus au sommet des branches 
d'une piece enV'dont Tespace interieur a des dimensions 
telles que cette piece puisse fitre placee, par chevauche- 
Bment lateral, sur Telement de la mSchoire qui est le plus 
accessible, tandisque Tautre 51fiment porte les contrepar- 
ties, connues en soi , de ces m&canismes, la piece enVpor- 
tant tous les composants electrlques voulus allmentes par 
tout moyen connu. 
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